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表一 建设项目基本情况
	建设项目名称
	东莞市金都印刷制品有限公司建设项目

	建设单位名称
	东莞市金都印刷制品有限公司

	建设项目性质
	新建 √ 扩建  技改  迁建

	建设地点
	东莞市塘厦镇清湖头清凤路6A号

（北纬22°46'58.70"；东经114°05'41.02"）

	主要产品名称
	彩盒、说明书、彩卡、不干胶标签、水贴

	设计生产能力
	年加工生产彩盒500万个、说明书100万张、彩卡300万个、不干胶标签80万张、水贴90万张

	实际生产能力
	年加工生产彩盒500万个、说明书100万张、彩卡300万个、不干胶标签80万张、水贴90万张

	建设项目环评时间
	2018年08月
	开工建设时间
	2018年11月

	调试时间
	-
	验收现场监测时间
	2019年9月18、19日

	环评报告表
审批部门
	东莞市环境保护局
	环评报告表

编制单位
	广西圣川环保工程有限公司

	环保设施设计单位
	东莞市翔兴环保工程有限公司
	环保设施施工单位
	东莞市翔兴环保工程有限公司

	投资总概算
	150（万元）
	环保投资总概算
	9（万元）
	比例
	6%

	实际总概算
	150（万元）
	环保投资
	9（万元）
	比例
	6%

	验收监测依据
	1.1《中华人民共和国环境保护法》，（2015年1月1日起施行）；

1.2《中华人民共和国环境影响评价法》，（2016年9月1日起施行）；
1.3《中华人民共和国大气污染防治法》，（ 2016年1月1日施行）；

1.4《中华人民共和国水污染防治法》（2018年1月1日起施行）；
1.5《中华人民共和国环境噪声污染防治法》，（1997年3月1日起施行，2018年12月29日修正）；

1.6《建设项目环境保护管理条例》，（2017年10月1日起施行）；

1.7《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，（2017年11月22日起施行）；

1.8广东省环境保护厅《关于转发环境保护部<建设项目竣工环境保护验收暂行办法>的函》（粤环函[2017]1945号）（2017年12月31日起施行）；

1.9转发广东省环境保护厅《关于转发环境保护部〈建设项目竣工环境保护验收暂行办法〉的函》的通知（东环办函[2018]4号）（2018年1月8日起施行）；

1.10《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（2018年5月16日起施行）；

1.11《关于东莞市金都印刷制品有限公司建设项目环境影响报告表的批复》（东环建〔2018〕11025号）；

1.12《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范（试行）》

（HJ/T 373-2007）；

1.13《地表水和污水监测技术规范》（HJ/T 91-2002）；

1.14《水污染物排放限值》(DB 44/26-2001)；

1.15《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/815-2010)；

1.16《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/814-2010)；

1.17《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）。


续上表：
	验收监测评价标准、标号、级别、限值
	①生活污水执行《水污染物排放限值》(DB 44/26-2001)第二时段三级最高允许排放浓度标准。
②印刷、丝印、印商标工序废气执行《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/815-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准。
③上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气执行《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/814-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准。
④厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）2类排放限值标准。


表二 工程建设内容、原辅材料消耗及主要工艺流程
	工程建设内容：
项目总投资150万元，占地面积2240m2，建筑面积4450m2，项目主要从事彩盒、说明书、彩卡、不干胶标签、水贴的加工生产，年加工生产彩盒500万个，说明书100万张，彩卡300万个，不干胶标签80万张、水贴90万张。

	原辅材料消耗

项目主要原辅材料

序号

原料

单位

用量

1

纸张

吨/年

90

2

面纸

吨/年

110

3

水性油墨

吨/年

1.68

4

白乳胶

吨/年

0.5

5

UV光油

吨/年

0.09

6

不干胶贴纸

张/年

80

7

显影液

吨/年

0.08

8

菲林

吨/年

0.03

9

水贴纸

万张/年

90

10

烫金纸

吨/年

12

11

网版

万张/年

3000

12

丝印网版

万张/年

200



	项目生产工艺流程简述(图示):

[image: image1]一、彩盒、彩卡的生产工艺流程：

[image: image12.jpg]


[image: image13.jpg]S AEE LR

FFE (2018) 11025

17 AR PR A
e

RETLBERBIARLT:

BRORASHIELIFEISRBATRNNCEET
LBTAHAERATRRAETAVAREROK S BHF R,
BEBT:

TARTANTANIERATEERTHAMRAMLA
RIE6A § (A& 227465870 ££ 114°0541.02°) ik, 7
BSRER240m’, RAFRM0M, SRILEHL 5007
TLOREE 100 TR, BE0FA. TFREL Q0 FE. A
KENTH. ZEREFILEHUN 1 &, RETRN 16, 5
B G, BEN2L. FHLMMN 1 &, BHERN 6. B
BHI6. BRI e AN, Lo o RiRE (%
RRERAEFABHRAL L) REREPEARELHTA
EIE. RE. BRSRARASEEAH, LEFRLAR
Ee#H.

RERERHNTNE R, ELTEERE R B UL TS
RELHE, ARELATRIBRRAT LI E HeLEEH
liﬁﬁ!'F. REXMBERTFILE. . 12, 2
FIZRURRATERERRLERR, ATFHRS




[image: image14.jpg](—)FERRETBHKEF LA, ORIFETALH
RAAGRER, THi, #HREAK (135 4/%) & EREY
SEXGARRNTERADKS AR, £BFAZARL
BRE R4 (KSR HRE) (DB44/26—2001) % =&
BREB/EREHATRER, BTHERINERTAKLE
kg:

(=) BB, 28, GERIFREEEAEAA, FLH
ERASEENEARAERERRAE ST, KIHRR
FrE4(OBATLERBAN LS HHREA)
(DB44/815-2010) (ZMEE (FAULR. &, BEARD
HETHRAR), RRBEAAD 16 R K HARER 6 R
BEEHRRE: bam. B4, SR RE. RATIFREE
FHZEA, FEHEAALSRENERAERBREAEEH
SHE, FASKRAT AL (RARBTUELRANKAY
3 422) (DB44/814-2010) # B BHAMHRRE: FHF
HEAEERE, BERT (RRLEEHKTE GRT)
(GB18483-2001) #7%;

(Z)LBARRER, HFLAFREQEA AR, 2
ELABY (Tt RAXRFHKAFE)
(GB12348—2008) #A7%:

(I HERSAREPGEAARAGERN, ZERBAESX
Bk, HLER-kFR REFEHEREHLATHE
aﬁuwznu&mm*mz. ZHRRBEAELR
SR A R KB AR R R R S AR




[image: image15.jpg]RE. slEYN. —BIVEEENE AEERAFIHL(E
B EHE#E 226 /F%E) (GB18579-2001) (20135 #1T) .
(—BRIVEGEHLEE. REFATREHFE)
(GB18599-2001) (20134 f41T) #§E K.

Z. REXRFAURELRERRGARRPRAES 6
IERERI. AREI, FER~ERANFRZF
K. RERRE, AEAAARPEF P EAER THRARY
BY, HBULEE, TRIEFTEARANAFREA.

O, AERSHAR, RRTEHER. AM. LEARAY
EFIZREARANARERLEAL Y, R Y EHANTEY
BIEG X,

Z. ZREAKEER. THEN, SRAUETHE
R, BAXTEATRR.





（说明：S为固体废物；G为废气；N为噪声。）


续上表：
	主要工艺流程简述：

分切：项目将外购回来的纸张使用切纸机按一定规格进行分切。该工序产生边角料和噪声。

印刷：项目使用四色印刷机将分切后的工件进行印刷，该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废油墨罐和噪声。

上光油：项目将印刷后的工件使用上光油机将工件进行UV上光油。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废UV光油罐和噪声。

过胶：项目将印刷后的工件通过手动过胶机或自动过胶机进行过胶。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废白乳胶罐和噪声。

烫金：项目使用烫金机对上光油或过胶后的工件进行烫金，用烫金机将对应的纸张部位进行烫金。烫金机是在一定压力下将项目商标模具印到承印物表面。该工序无废气产生，故该工序产生废烫金纸和噪声。

裱坑：项目使用裱坑机将烫金后的工件通过白乳胶进行裱坑。该工序产生边角料、废白胶罐和噪声。

裱纸：项目使用裱纸机将烫金后的工件通过白乳胶进行裱纸粘合，再通过裱纸机压平使其更好的粘合。该工序产生有机废气（主要成分为VOCs）、废白乳胶罐和噪声。

成型：项目通过自动啤机或手动啤机对裱坑或裱纸后的工件进行成型。该工序产生纸张边角料和噪声。
粘合：项目使用白乳胶通过粘合机对成型后的工件进行粘合。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废白乳胶罐和噪声。

组装：项目使用打钉机或压线机将成型后的工件进行打钉。该工序产生噪声。

包装出货：项目将组装后的产品经包装后即可出货。该工序产生废包装材料。
二：不干胶标签工艺流程：




（说明：S为固体废物；G为废气；N为噪声。）
主要工艺流程简述：

印商标：项目将外购回来的不干胶贴纸通过商标机进行印商标，印商标使用的原料是水性油墨。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废油墨罐和噪声。


续上表：
	过胶：项目将印商标后的工件使用白乳胶通过自动过胶机或手动过胶机将工件进行过胶。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废白乳胶罐和噪声。

成型：项目通过自动啤机或手动啤机对过胶后的工件进行成型。该工序产生不干胶贴纸边角料和噪声。
包装出货：项目将成型后的产品经包装后即可出货。该工序产生废包装材料。

说明书工艺流程：



（说明：S为固体废物；G为废气；N为噪声。）
主要工艺流程简述：

印刷：项目将外购回来的面纸通过单色印刷机进行印刷。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废油墨罐和噪声。

折页：项目使用折页机将印刷后的工件进行折页。该工序产生噪声。

成型：项目通过自动啤机或手动啤机对折页后的工件进行成型。该工序产生面纸边角料和噪声。
打钉：项目使用打钉机将成型后的工件进行打钉。该工序产生噪声。
包装出货：项目将成型后的产品经包装后即可出货。该工序产生废包装材料。

水贴工艺流程：



（说明：S为固体废物；G为废气；N为噪声。）
主要工艺流程简述：

丝印：项目将外购回来的水贴纸通过丝印机进行丝印。该工序产生少量有机废气（主要成分为VOCs）、废油墨罐和噪声。

包装出货：项目丝印后的产品经包装后即可出货。该工序产生废包装材料。




续上表：
	网版制作工艺流程：




（说明：S为固体废物；W为废水；N为噪声。）
主要工艺流程简述：

晒版：项目PS版采用晒版机进行晒版。该工序产生噪声。

显影、冲版：项目显影、冲版工序均在冲版机内直接完成，晒版过程通过手动涂上显影液，再用水进行冲版。该工序产生冲版废水、废显影液和噪声。

打孔：项目使用打孔机对显影、冲版后的PS版进行打孔，打孔后的PS版用于印刷。该工序产生PS版边角料噪声。

说明：1、项目产生的废纸及边角料通过压纸机压缩后交专业公司回收处理。

2、项目生产的PS版均为自用，不外售；项目印刷机、丝印机和网版、PS版定期使用抹布沾取少量自来水进行擦拭清洁，该过程会产生少量废抹布。

项目在冲版机内对PS版进行冲洗，项目冲版仅使用自来水，平均每张PS版冲洗用水量约为3L，项目网版年产量共3000张，即该部分产生的冲版废水总量为15t/a。

3、根据建设方申报及现场勘察，本项目生产过程中项目不涉及酸洗、喷漆、磷化、电镀等处理等工艺。若更改生产工艺，需另行向环保部门申报。



表三 主要污染源、污染物处理和排放

	主要污染源、污染物处理和排放

3.1废水

印刷工序冷却用水：项目印刷工序冷却方式为间接冷却，冷却用水为普通的自来水，其中无需添加矿物油、乳化液等冷却剂；冷却水是为了保证印刷机处于工艺要求的温度范围内，以避免温度过高使面纸焦烧。该冷却用水仅在设备内循环使用，不外排，同时由于循环过程中少量的水因受热等因素损失，需定期补充冷却水，补充水量约为20吨/年。

冲版废水：项目冲版废水产生量为13.5t/a，项目设一个有效容积为2m3的废水收集桶，用来储存定期更换的废水。项目每个月将收集后的废水，交有资质单位回收处理，不外排。

生活污水：项目员工生活污水排放量为5400t/a，主要为污染物CODCr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油等。项目生活污水经三级化粪池预处理后达到广东省《水污染物排放限值》

（DB 44/26-2001）第二时段三级标准排放至市政污水管网，然后引至东莞市塘厦石桥头污水处理厂处理后达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB 18918-2002）一级B标准后排放。项目产生生活污水经处理后水污染物得到一定量削减，减轻了污水排放对纳污水体的污染负荷，有利于水环境保护，则项目生活污水对周围环境影响不大。

3.2废气

印刷、印商标、丝印、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序：项目印刷、印商标、丝印、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序中会挥发产生的少量有机废气，主要成分为总VOCs。项目将印刷、印商标、丝印、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序设置在密闭车间，并设置集气装置对其产生的有机废气收集后引至“UV光解催化装置+活性炭吸附装置”处理后高空排放，经收集处理后印刷、丝印、印商标工序废气达到《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》

(DB 44/815-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准；上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气达到《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/814-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准。采取以上措施后，项目有机废气对周围环境影响较小。
厨房油烟：项目厨房为内部员工使用，已在厨房安装油烟净化装置，经油烟净化器处理达到《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB 18483-2001）标准后于所在建筑物天面高空排放，对周围环境影响较小。
本次验收油烟不作监测。
3.3 噪声

项目的主要噪声源为车间机械加工时设备运行噪声；辅助设备（空压机）运行噪声；车间机械通风、抽气所用风机运行时产生的噪声。项目采取以下措施：

①防治措施

A、在设备选型方面，在满足工艺生产的前提下，选用精度高、装配质量好、噪声低的设备；对于某些设备运行时由振动产生的噪声，应对设备基础进行减振，能降低噪声级10-15分贝。

B、重视厂房的使用状况，尽量采用密闭形式，不设门窗或设隔声玻璃门窗，能降低噪声级10-15分贝；在厂房内可使用隔声材料进行降噪，并在其表面，主要有多孔材料如（玻璃棉、矿棉、丝棉、聚氨脂泡沫塑料、珍珠岩吸声砖），穿孔板吸声结构和薄板共振吸声结构，能降低噪声级10-20分贝。
C、对于项目空压机运行噪声，应将空压机放置在单独房间，并做防震基础，选择吸声性能好的保温材料包扎风机管道，在房内设集中控制室，做隔声门、窗等措施。


续上表：
	②加强管理建立设备定期维护、保养的管理制度，以防止设备故障形成的非生产噪声，同时确保环保措施发挥最有效的功能；加强职工环保意识教育，提倡文明生产，防止人为噪声；对于厂区内流动声源（汽车），应强化行车管理制度，严禁鸣号，进入厂区低速行使，最大限度减少流动噪声源。

③生产时间安排

尽可能地安排在昼间进行生产，若夜间必须生产应控制夜间生产时间，特别夜间应停止高噪声设备，减少机械的噪声影响，同时减少夜间交通运输活动。

④合理布局，重视总平面布置，让噪声源尽量远离环境敏感点

对有强噪声的车间，考虑利用建筑物、构筑物来阻隔声波的传播，一般建筑物墙体可降低噪声级5-15分贝。

经过自然衰减，并在做好管理的同时能使厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB 12348-2008)2类标准的要求，对周围环境影响较小。


续上表：
	附监测点位图：



表四 建设项目环境影响报告表主要结论及审批部门审批决定：

	4.1污染源影响评价结论

4.1. 1水污染源影响评价结论

印刷工序冷却用水：项目印刷工序冷却方式为间接冷却，冷却用水为普通的自来水，其中无需添加矿物油、乳化液等冷却剂；冷却水是为了保证印刷机处于工艺要求的温度范围内，以避免温度过高使面纸焦烧。该冷却用水仅在设备内循环使用，不外排，同时由于循环过程中少量的水因受热等因素损失，需定期补充冷却水，补充水量约为20吨/年。

冲版废水：项目设一个有效容积为2m3的废水收集桶，用来储存定期更换的废水。项目拟每个月将收集后的废水，交有资质单位回收处理，不外排。

生活污水：项目员工生活污水排放量为5400t/a，主要为污染物CODCr、BOD5、SS、NH3-N、动植物油等。项目生活污水隔油隔渣池和三级化粪池预处理后达到广东省《水污染物排放限值》（DB44/26-2001）第二时段三级标准排放至市政污水管网，然后引至东莞市塘厦石桥头污水处理厂处理后达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）一级B标准后排放。项目产生生活污水经处理后水污染物得到一定量削减，减轻了污水排放对纳污水体的污染负荷，有利于水环境保护，则项目生活污水对周围环境影响不大。
4.1.2 大气污染源影响评价结论

印刷、印商标、丝印、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序：项目印刷、印商标、丝印、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序中会挥发产生的少量有机废气，主要成分为总VOCs。项目将印刷、印商标、丝印、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序设置在密闭车间，并设置集气装置对其产生的有机废气收集后引至“UV光解催化装置+活性炭吸附装置”处理后高空排放，经收集处理后印刷、丝印、印商标工序废气达到《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/815-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准；上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气达到《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/814-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准。采取以上措施后，项目有机废气对周围环境影响较小。
厨房油烟：项目厨房为内部员工使用，已在厨房安装油烟净化装置，经油烟净化器处理达到《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB 18483-2001）标准后于所在建筑物天面高空排放，对周围环境影响较小。
本次验收油烟不作监测。
4.1.3声污染源影响评价结论

项目应定期对各种机械设备进行维护与保养，通过对噪声源采取适当隔音、降噪、减震、吸声等措施，项目产生噪声再经墙体隔声、距离衰减后，其厂界噪声可以达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB 12348-2008) 2类标准要求。




续上表：
	4.2环境影响评价建议

1、根据环评要求，落实“三废治理”费用，做到专款专用，项目实施后应保证足够的环保资金，确保污染防治措施有效地运行，保证污染物达标排放；

2、加强环境管理和宣传教育，提高员工环保意识；

3、搞好厂区的绿化、美化、净化工作； 

4、建立健全一套完善的环境管理制度，并严格按管理制度执行；

5、加强生产管理，实施清洁生产，从而减少污染物的产生量；

6、合理生产布局，建立设备管理网络体系，形成保证设备正常运行和正常维修保养的一系列工程程序，确保设备完好，尽可能减少污染物排放量；

7、关心并积极听取可能受项目环境影响的附近居民等人员、单位的反映，定期向项目最高管理者和当地环保部门汇报项目环境保护工作的情况，同时接受当地环境保护部门的监督和管理。遵守有关环境法律；法规，树立良好的企业形象，实现经济效益与社会效益；环境效益相统一；

8、作好防范措施，防治废气、噪声扰民；一旦出现相关投诉，项目应立即停止生产并协调处理相关投诉，采取有效措施；

9、企业要定期或不定期委托具有监测能力和资格单位对项目的有组织或无组织排放情况进行监测，以便掌握项目污染及达标排放情况，一旦出现有投诉影响人体健康或污染物排放超过国家和地方有关环保标准，应及时停产并对环保设施进行检修；
10、今后若企业的生产工艺发生变化或生产规模扩大；生产技术更新改造，都必须重新进行环境影响评价，并征得环保部门审批同意后方可实施。

4.3审批部门审批意见
环境影响报告表的批复详见附件。


表五 验收监测质量保证及质量控制

	5.1 质量控制措施

（1）验收监测在工况稳定、生产负荷和污染治理设施负荷达到设计能力的75%以上时进行。
（2）监测过程严格按各项污染物监测方法和其他有关技术规范进行。

（3）监测人员持证上岗，所用计量仪器均应经过计量部门检定合格并在有效期内使用。

（4）样品采集不少于10%的平行样；实验室分析过程加不少于10%的平行样；对可以得到标准样品或质量控制样品的项目，在分析的同时做10%质控样品分析；对无标准样品或质控样品的项目，且可进行加标回收测试的，在分析的同时做10%加标回收样品分析。

（5）废气采样分析系统在采样前进行气路检查、流量校准，确保整个采样过程中分析系统的气密性和计量准确性；尽量避免被测排放物中共存污染物对分析的交叉干扰；被测排放物的浓度在仪器量程的有效范围（即30%～70%之间）；烟气监测（分析）仪器在测试前按监测因子分别用标准气体和流量计对其进行标定，在测试时应保证其采样流量的准确。

（6）有机物气体的采集，每天应在采样现场至少进行一次加标回收监测。使用两套完全相同的采样装置，一套加标，另一套不加标，同时采集两份气体样品，送实验室分析结果并计算加标回收率。
（7）对吸附法采集废气样品，将两支吸附管（瓶）串联测试其吸附效率，每天至少进行一次吸附效率测定。

（8）监测数据执行三级审核制度。
5.2 监测分析方法及监测仪器

监测
要素

监测项目

监测方法

检测设备

检出限

废水
pH值

《水和废水监测分析方法》（第四版增补版）国家环保总局（2002年）便携式pH计法（B）3.1.6（2）

HM-PH-200

便携式PH计

0.02（pH）

悬浮物

水质 悬浮物的测定 重量法

GB/T 11901-1989

AUW220D电子天平

4mg/L

化学需氧量

水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法HJ 828-2017

DL-702C

COD消解器

4mg/L
五日生化

需氧量

水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定稀释与接种法 
HJ 505-2009

DL-150B

生化培养箱

0.5mg/L

氨氮

水质 氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法HJ 535-2009

TU-1810PC

紫外可见分光光度计

0.025mg/L
总磷

水质 总磷的测定 钼酸铵分光光度法 GB/T 11893-1989

TU-1810PC

紫外可见分光光度计

0.01mg/L

动植物油
水质 石油类和动植物油类的测定 红外分光光度法 HJ 637-2018
DL-SY8000

红外测油仪

0.06mg/L




续上表：
	废气
苯、甲苯、
二甲苯、
总VOCs

《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》DB 44/814-2010
附录D VOCs监测方法
QC-2B大气采样器、GC9790Ⅱ气相色谱仪

0.01mg/m3
《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》DB 44/815-2010附录D VOCs监测方法

0.01mg/m3
噪声
厂界环境
噪声
《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348-2008

AWA5688多功能声级计、AWA6221A声校准器

/
5.3质控数据

5.3.1废水质控数据

（一）废水质控样（有证标准样品）

项目名称
单位
质控样
实测值
质控样
标准值
有证标准样品
编号
结果
评价
化学需氧量
mg/L
250
247±10
2001121
达标
5.3.2废气质控数据
（一）现场空白
项目名称
监测日期
单位
实测浓度
评定标准
结果评价
苯
2019.9.18
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
2019.9.19
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
甲苯
2019.9.18
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
2019.9.19
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
二甲苯
2019.9.18
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
2019.9.19
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
总VOCs
2019.9.18
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
2019.9.19
mg/m3
0.01L
＜0.01
达标
注：L表示检验数值低于方法检出限，以所使用的方法检出限值报出。
（二）加标回收率

项目名称

监测日期

单位

测定值

加标量

回收率%

评定标准

结果评价

苯

2019.9.19
μg

5.63
5.66
99.5
60%＜R＜120%

达标

甲苯

2019.9.19
μg

3.79
3.85
98.4
60%＜R＜120%

达标

二甲苯

2019.9.19
μg

9.27
9.24
100.3
60%＜R＜120%

达标

总VOCs

2019.9.19
μg

34.21
34.07
100.4
60%＜R＜120%

达标




续上表：
	（三）平行样
项目名称
监测日期
单位
样品浓度
密码平行样浓度
相对偏差
评定
标准
结果
评价
苯
2019.9.18
mg/m3
0.01L
0.01L
/
≤10%
达标
2019.9.19
mg/m3
0.01L
0.01L
/
≤10%
达标
甲苯
2019.9.18
mg/m3
5.57
5.01
5.29%

≤10%
达标
2019.9.19
mg/m3
5.33
5.21
1.14%

≤10%
达标
二甲苯
2019.9.18
mg/m3
2.64
2.85
3.83%

≤10%
达标
2019.9.19
mg/m3
2.44
2.26
3.83%

≤10%
达标
总VOCs
2019.9.18
mg/m3
26.26
28.58
4.23%

≤10%
达标
2019.9.19
mg/m3
25.38
23.30
4.27%

≤10%
达标
（四）吸附效率

项目名称

监测日期

单位

前支管测定值

后支管测定值

总量

穿透率%

评定

标准

结果

评价

总VOCs

2019.9.18
ug

521.01
9.04
530.05

1.70
≤10%

达标

2019.9.19
ug

519.25
12.53
531.78

2.36
≤10%

达标

5.3.3 噪声质控数据
（一）噪声
项目名称
测量时间

校准声级[dB(A)]

标准声级[dB(A)]

示值误差[dB(A)]

技术要求[dB(A)]

是否合格

等效声级

2019.9.18
测量前

94.0
94.0

0.0
≤±0.5

合格

测量后

93.9
-0.1
合格

2019.9.19
测量前

94.0
0.0
合格

测量后

93.8
-0.2
合格




表六 验收监测内容
	验收项目、监测点位及监测因子、监测频次见表6-1。
表6-1
验收项目、监测点位及监测因子、频次一览表

验收项目

监测因子

监测点位

监测频次

生活污水

pH值、化学需氧量、悬浮物、氨氮、总磷、五日生化需氧量、动植物油

于生活污水排放口布设1个监测点位

1天1次

印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气

苯、甲苯、二甲苯、

总VOCS
于废气处理前和排放口各布设1个监测点位

连续监测2天，
每天监测3次

噪声

厂界噪声（昼间）

项目厂界南侧
连续监测2天，
每天监测1次




表七 生产工况及结果
	验收监测期间生产工况记录：
东莞市金都印刷制品有限公司建设项目设施运行、生产情况基本稳定。在2019年9月18、19日这两天，生活污水正常排放，印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序正常生产，处理设施运行正常，生产负荷和污染治理设施负荷达到设计能力的75%以上，满足该项目验收监测要求。

	验收监测结果：
7.1  生活污水
                                                                单位：mg/L(pH值除外)

采样点位

样品编号
监测项目及监测结果

样品性状
描述

pH值

悬浮物

化学需氧量

五日生化需氧量

氨氮

动植

物油
总磷

（以P计）
生活污水排放口
HJ190918451

6.82
80

359

142

4.79

2.66

1.48

浅黄色、微臭、少量浮油、微浊
执行标准：《水污染物排放限值》(DB 44/26-2001)第二时段三级最高允许排放浓度

6-9

400
500
300
——
100
——
——

结    果     评    价：
达标

达标
达标
达标
——
达标

——
——

注：——表示DB 44/26-2001执行标准对此项目未作限制。
废水排放量：5400吨/年


续上表：
	7.2  有机废气
                                                                                       浓度单位：mg/m3；速率单位：kg/h（注明除外）

监测点位
排气筒
高度
（米）
监测时间

样品编号
监测项目及监测结果

苯
甲苯
二甲苯
总VOCs

风量(m3/h)

浓度
速率
浓度
速率
浓度
速率
浓度
速率
印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序
废气处理前
/
2019年
9月18日
HJ190918452
0.01L

—

12.8

—

3.35

—

60.8

—

——

HJ190918453
0.01L

—

9.26

—

2.34

—

52.1

—

HJ190918454
0.01L

—

12.2

—

7.80

—

70.5

—

2019年
9月19日
HJ190919452
0.01L

—

10.9

—

6.30

—

55.0

—

——

HJ190919453
0.01L

—

14.1

—

7.40

—

78.9

—

HJ190919454
0.01L

—

15.4

—

6.50

—

67.1

—

印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序
废气排放口
15
2019年
9月18日
HJ190918455
0.01L

—

5.43

6.2×10-2
0.83

9.4×10-3
23.0

0.26

11383

HJ190918456
0.01L

—

4.68
5.3×10-2
0.61

6.9×10-3
18.1

0.21

HJ190918457
0.01L

—

5.57

6.3×10-2
2.64

3.0×10-2
26.3

0.30

2019年
9月19日
HJ190919455
0.01L

—

4.51

5.4×10-2
2.58

3.1×10-2
20.4

0.25

12016

HJ190919456
0.01L

—

5.10

6.1×10-2
2.80

3.4×10-2
28.8

0.35

HJ190919457
0.01L

—

5.33

6.4×10-2
2.44

2.9×10-2
25.4

0.31

执行标准：《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》
(DB 44/815-2010) 第Ⅱ时段排放限值
1

0.2*
甲苯和二甲苯浓度合计：15

甲苯和二甲苯速率合计：0.8*

80

2.55*

——

执行标准：《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》
(DB 44/814-2010) 第Ⅱ时段排放限值
1

0.2*
甲苯和二甲苯浓度合计：20

甲苯和二甲苯速率合计：0.5*
30

1.45*

——

 结果评价：
达标

达标

甲苯和二甲苯浓度合计：达标

甲苯和二甲苯速率合计：达标

达标

达标

——

注：①L表示检验数值低于方法检出限，以所使用的方法检出限值报出；若检测项目的排放浓度低于检出限，其排放速率无需计算；
②*表示排气筒高度未高出周围200m半径范围的最高建筑5m以上时，其排放速率限值按标准表列对应排放速率限值的50%执行。


续上表：
	7.3  噪声
（1）、监测方法

监测项目 

方法依据

监测方法

厂界环境噪声

GB 12348-2008

工业企业厂界环境噪声排放标准

（2）、执行标准：《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）

2类排放限值：昼间60dB(A)

（3）、监测结果                              单位：dB(A)
测点编号

监测点位

主要声源

监测值

评价

2019-09-18
（昼间）
2019-09-19（昼间）
1#

厂界南外1米处

生产噪声

58

59

达标

注：①噪声测量值低于相应噪声源排放标准限值，未进行背景噪声的测量及修正；

    ②厂界东、西、北面与外厂共厂界，未设监测点；
③由于企业夜间不进行生产（企业已出具相关证明），故夜间噪声不作监测。
点位分布示意图：▲表示监测点
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表八  验收监测结论及现场照片

	验收监测结论：

1、①生活污水达到《水污染物排放限值》(DB 44/26-2001)第二时段三级最高允许排放浓度标准。
②印刷、丝印、印商标工序废气达到《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》
(DB 44/815-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准。
③上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气达到《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/814-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准。
④厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）2类排放限值标准。

2、①生活污水排放口中化学需氧量排放量1.94吨/年，氨氮排放量2.6×10-2吨/年。
②印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气排放口中总VOCS排放量0.83吨。
表8-1  环境保护“三同时”落实情况

项目

污染源

污染物

防治措施

验收要求

落实情况

大气污染物

印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序

总VOCs

将印刷、丝印、印商标、上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序设置在密闭车间内，并设置集气装置对有机废气进行收集后采用UV光解催化装置+活性炭吸附装置处理后高空排放

印刷、丝印、印商标工序废气达到《印刷行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/815-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准；上光油、粘合、过胶、裱纸、裱坑工序废气达到《家具制造行业挥发性有机化合物排放标准》(DB 44/814-2010) 第Ⅱ时段排放限值标准

已落实
水污染物
生活污水

CODcr
BOD5
SS

NH3-N

动植物油

生活污水经三级化粪池预处理后排放到市政管道后

达到广东省《水污染物排放限值》（DB 44/26-2001）第二时段三级标准后排放入市政纳污管网

已落实
声污染物

生产设备，风机，空压机

噪声
选用低噪设备，稳固设备，安装消声器，设置隔音门窗，设置单独隔声间
达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中2类标准

已落实



续上表：
	附现场照片： 
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图8-1废气处理设施照片
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图8-2 废气现场收集情况照片


环境影响报告表的批复意见
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 
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